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纺织染整助剂 涤棉一浴皂洗剂 净洗效果的测定 

1 范围 

本标准规定了纺织染整助剂中涤棉一浴皂洗剂净洗效果的测试方法。 

本标准适用于纺织染整助剂中涤棉一浴皂洗剂净洗效果的测定。 

2 规范性引用文件 

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本

文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。 

GB/T 250  纺织品 色牢度试验 评定变色用灰色样卡 

GB/T 251  纺织品 色牢度试验 评定沾色用灰色样卡 

GB/T 3920  纺织品 色牢度试验 耐摩擦色牢度 

GB/T 3921  纺织品 色牢度试验 耐皂洗色牢度 

GB/T 6529  纺织品 调湿和试验用标准大气 

GB/T 6682  分析实验室用水规格和试验方法 

HG/T 4266  纺织染整助剂 含固量的测定 

 

3 原理 

用涤棉一浴皂洗剂对经染色后的涤棉织物进行净洗处理，测试织物的各项色牢度，以皂洗后涤棉

织物色牢度的提升级数，评价净洗效果。 

4 试剂或材料 

除非另有规定，仅使用确认为分析纯的试剂和 GB/T 6682 中规定的三级水。 

4.1 织物：半漂 T/C 针织平纹布，规格：21 S/1，65%涤，35%棉，180 g/m2。 

4.2 分散染料：分散大红 GS 200%（C.I.分散红 153）。 

4.3 活性染料：活性大红 LES 150%（C.I 活性红 241：C.I 活性橙 122）。 

4.4 碳酸钠。 

4.5 无水硫酸钠。 

4.6 冰醋酸。 

4.7 皂片：符合 GB/T 3921 中规定的标准皂片。 

5 仪器设备 
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5.1 实验室用高温高压染色机。 

5.2 电热恒温干燥箱：可在（室温~300℃）控温，精度±1 ℃。 

5.3 摩擦色牢度仪：符合 GB/T 3920 的规定。 

5.4 耐洗色牢度试验机：符合 GB/T 3921 的规定。 

5.5 pH 计：测量范围 0~14，精确至 0.01 pH 单位。 

5.6 分析天平：感量为 0.0001 g。 

6 实验步骤 

6.1 分散染料染色 

6.1.1 染料溶液的制备 

6.1.1.1  用冰醋酸将配液用水的 pH 值调节至 4~5。 

6.1.1.2  准确称取 GS 大红 5 g（精确至 0.0005 g），置于 500 mL 烧杯中，加入 6.1.1.1 配液用水约 200 

mL，充分搅拌使染料完全均匀分散，移入 500 mL 容量瓶中，用 6.1.1.1 配液用水稀释至刻度，摇匀，

备用。 

6.1.2 染浴的配制 

染色基本工艺条件： 

a)  染料用量：3.9%（owf）； 

b)  染色织物质量：4.1规定的织物10 g（精确至0.01 g）； 

c)  浴比：1:8。 

表 1  染浴配方                           单位为毫升 

染浴组分 各组分的量 

5 g/500 mL染料母液 39 

配液用水 41 

6.1.3 染色操作 

移取规定量上述染料母液于染杯中，按浴比规定加 6.1.1.1 配液用水，然后将织物浸入染杯，盖紧

杯盖，将染杯放入染色机内。启动染色机，以 3 /min℃ 升温到 90 ℃，再以 1.5 /min℃ 升温到 130 ℃，

保温 40 min，以 3 /min℃ 降温至 80 ℃，取出染色织物，脱水（含水量 100%），待用。 

6.2 活性染料染色 

6.2.1 染料溶液的制备 

 准确称取 LES 大红 5 g（精确至 0.0005 g），置于 500 mL 烧杯中，加入 60 ℃水约 200 mL，充

分搅拌使染料完全溶解，冷却至室温后移入 500 mL 容量瓶中，稀释至刻度，摇匀，备用。 

6.2.2 染浴的配制 

染色基本工艺条件： 
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a)  染料用量：2.1%（owf）； 

b)  助剂用量：无水硫酸钠60 g/L，碳酸钠20 g/L； 

c)  染色织物：经6.1.3染色的织物； 

d)  染色浴比：1:6。 

表 2  染浴配方                          单位为毫升 

染浴组分 各组分的量 

5 g/500 mL染料母液 21 

200 g/L无水硫酸钠溶液 18 

200 g/L碳酸钠溶液 6 

水 15 

6.2.3 染色操作 

6.2.3.1  移取表 2 规定量染料母液和无水硫酸钠溶液于染杯中，按浴比规定加水，将经 6.1.3 染色的

织物浸入染杯中，盖紧杯盖后放入染色机。启动染色机，以 3 /min℃ 升温到 45 ℃，保温 20 min。再

向染浴内加入表 2 规定量碳酸钠溶液，以 3 /min℃ 升温到 60 ℃，保温 70 min 后取出染色织物，脱水

（含水量 100%）。  

6.2.3.2  将经 6.2.3.1 染色的织物进行室温水洗 5 min，浴比为 1:10，脱水（含水量 100%），再用 0.5 

g/L 冰醋酸溶液 40 ℃洗 10min，应确保染色织物水洗后布面 pH 值为中性。 

6.2.3.3  将中和后的染色织物脱水，置于烘箱中以60  ℃ 烘干，待用。 

6.2.4 染色过程中应防止织物出现色花，如出现色花现象，应舍弃该试样，重新染色。 

注：6.1和6.2染色过程中染料的用量是根据织物中涤、棉成分所占的比例进行计算，染料总用量为6%（owf）。 

6.3 涤棉一浴皂洗剂的处理 

涤棉一浴皂洗剂均按照HG/T 4266测定含固量，然后换算成为30%的含固量，再取样进行皂洗试

验。 

6.4 涤棉一浴皂洗试验 

6.4.1 配制 4g/L 的涤棉一浴皂洗剂溶液，待用。 

6.4.2 取 6.4.1 配制的涤棉一浴皂洗剂溶液 150mL 加入染杯中，使浴比为 1:15，同时配制一份不加

涤棉一浴皂洗剂的清水空白样，然后分别浸入经 6.2.3 染色的织物。 

6.4.3 盖好杯盖，将染杯放入染色机中，启动染色机，以 3 /min℃ 升温到 85℃，保温 20min，以 3 /min℃

降温至 80 ℃，取出织物，脱水（含水量 100%）。 

6.4.4 将皂洗后的织物水洗，浴比为 1:15 ，85℃热水洗 5min，室温水洗 5min。脱水，置于 60℃烘

箱中烘干。冷却，在 GB/T 6529 规定的条件下调湿 4h。 

注：6.2.3.2和6.4.4过程均在染色机内完成。 

6.5 效果评定 

将皂洗后的织物测试以下一项或多项色牢度，并按GB/T 250和GB/T 251灰色样卡评级。 
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6.5.1 耐洗色牢度，按照 GB/T 3921 执行。 

6.5.2 耐摩擦色牢度，按照 GB/T 3920 执行。 

6.5.3 其他色牢度，参考其他国际通用的相关色牢度标准执行。 

以经涤棉一浴皂洗剂皂洗的涤棉织物色牢度的提升级数评价净洗效果，以空白皂洗的涤棉织物为

参比样，色牢度提升级数越高，表明涤棉一浴皂洗剂净洗效果越好；反之，涤棉一浴皂洗剂的净洗效

果越差。 

7 试验报告 

试验报告应包括以下内容 

a) 试样的描述（助剂名称、型号、批号、生产厂家信息等）； 

b) 本标准的编号； 

c) 所用织物及材料； 

d) 实际测试条件； 

e) 与本标准的差异； 

f) 试验结果； 

g) 试验日期。 
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